MOBIHEL

Technické informace (08/24)

MOBIHEL 3:1 HS PLNIC W/ W (MOKRA DO MOKRE)

¢ Vynikajici pIni¢ pro ochranu novych nahradnich dild chranénych kataforézou

e Jsou mozné dvé aplikani metody:
- Mokré na mokré - (nutné fedéni)
- Normalni brusny tmel - (neni potfeba fedidlo)

o \elmi snadna aplikace

e Pokud do piniée pfidate 30% HELIOS REFINISH PLASTIC ADDITIVE, dosahnete dobré pfilnavosti na viech
prelakovatelnych plastech pouzivanych pfi vyrobé automobild

e Barva: Sedéa

e VVOC vyhovuijici

E P220 - P280 MOBIHEL ANTISILIKONOVY CISTIC
w . ( Y
PRIPRAVA
PODKLADU — —
MOBIHEL ANTISILIKONOVY CISTIC g P600 - P800
N
S—
MOBIHEL ANTISILIKONOVY CISTIC
MOKRE NA MOKRE NORMALNI BRUSNY TMEL
Miseni-pomérové: 3 dily MOBIHEL 3:1 HS PLNIC W / W 3 dily MOBIHEL 3:1 HS PLNIC W / W
_ (MOKRA DO MOKRE) (MOKRA DO MOKRE)
: 1 dil MOBIHEL 2K TUZIDLO 700 1 dil MOBIHEL 2K TUZIDLO 700
Miseni-vahové: 100 g MOBIHEL 3:1 HS PLNIC W / W 100 g MOBIHEL 3:1 HS PLNIC W /W
@ (MOKRA DO MOKRE) (MOKRA DO MOKRE)
23 g MOBIHEL 2K TUZIDLO 700 23 g MOBIHEL 2K TUZIDLO 700
Doba zpracovatelnosti pfi min 1 h min 1 h
20°C:
@@
Viskozita (RFU): 15-17s BEZ REDENI
U 5 DIN 53211 ®4 mm/20°C
MOBIHEL 2K REDIDLO 2100 (10%)
Aplikace stfikaci pistoli: 1.2-14mm 1.2-14mm
1 2-2.5bar 2-2.5bar
1-2vrstvy: 30 - 40 um
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MOBIHEL

5 Pocet vrstev: 1-2 vrstvy 2-3 vrstvy
>
Tloustka vrstvy: 30-40 pm 60 - 100 um
Odvétrani: 5-10 min/20°C mezi vrstvami 5-10 min/20°C mezi vrstvami
(T ZI 2 20 - 30 min pred nanesenim MOBIHEL solvent- | 10 - 15 min/20°C pfed suSenim v kabiné
L based top coating

30 min pfed nanesenim MOBIHEL HYDRO
Baze

UPOZORNENI:
Viyrovnavaci zékladni natérova hmota ma o néco vy3si lesk v porovnani s ostatnimi plnici a zaklady programu MOBIHEL, proto mezi vrstvami neni nutno
Cekat, aby zmatovatél.

Suseni pii 20°C: Podklad by mél byt pfed nanesenim vrchniho 3-4h
natéru lehce zbrousen Sedou hladkou brusnou
mfizkou, pokud jiz uplynulo vice nez 5 hodin od
naneseni plniva.
Suseni pifi 60°C: / 30 min
m Cas suseni: / 15-20
e (kratkovinna infracervena Vzdalenost od objektu: 70 - 80 cm
m lampa):
L Suché brouseni: / P360 - P600
’E Mokré brouseni: / P600 - P1200
=
)
& 0 Skladovatelnost: 18 mésici
.‘. 2’0':'\
=)

2004/42/11 B(c) (540) 540

EU limitni hodnota VOC pro tento druh vyrobku (kategorie |1 B (c)) ve formé, ktera je pfipravena k aplikaci do 540 g/l VOC tohoto vyrobku, pfipraveného
k pouziti je 540 g/l.

2K materialy reaguiji na vihkost, proto musime dbat, aby véechny nadoby a pomticky byly absolutné suché. Nesmime pracovat pii relativni vihkosti vyssi
nez 80%

POUZE PRO PROFESIONALN] POUZIT - Viz bezpegnostni list

Ihned po pouziti uzaviete baleni tuzila, protoze produkt reaguje se vzdusnou vihkosti a miize zpUsobit vady vyrobku.

Uvedena data se mohou lisit za rznych podminek.

Jakakoli ¢ast téchto informaci se mize kdykoli zménit bez pfedchoziho upozornéni

Tyto informace byly ziskany z dlouholetych zkuSenosti ve spolupraci s vyvojovymi a technickymi sluzbami a jsou vlastnictvim spole¢nosti HELIOS
Refinish.

Zarucujeme, zZe kvalita prace provedené podle nasich pokynu pfinasi vysledky, pficemz vyluéujeme jakoukoli odpovédnost, pokud byly pouzity jiné
vyrobky nebo pokud jiné faktory ovlivnily kone¢ny vzhled.

Nejnovéjsi verze TDS nahrazuje vSechny pfedchozi verze. Nejnovéjsi verzi mizete ziskat od hlavniho distributora ve vasi zemi.

UZivatel tohoto produktu by mél produkt pouzivat v souladu se zakony a pfedpisy pro bezpecnost pfi praci a nakladani s odpady.
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