MOBIHEL

Technické informéacie (08/24)

MOBIHEL 3:1 HS PREDLAK W/W

Viynikajuci predlak/plni¢ na ochranu novych nahradnych dielov chranenych kataforézou

Mozné dva spdsoby aplikacie:

- Mokro na mokro - (vyzaduje sa riedenie)

- Normalny brasny predlak/plni¢ - (riedidlo nie je potrebné)

Velmi jednoduché pouZzitie

Ak do predlaku/piniéu pridate 30 % HELIOS REFINISH PLASTIC ADITIVE, dosiahneme dobrU prifnavost na vetky
lakovatelné plasty pouzivané pri vyrobe automobilov

e Farba: Seda
e Slhlasny s VOC
E P220 - P280 MOBIHEL ANTISILIKONOVE GISTIDLO
. [
PRIPRAVA
PODKLADU — —
MOBIHEL ANTISILIKONOVE GISTIDLO iﬁé P600 - P800
[
)
MOBIHEL ANTISILIKONOVE GISTIDLO
MOKRO NA MOKRO BRUSNY PREDLAK/PLNIC
(— ) | Zmiesavaci pomer - podia 3 diely MOBIHEL 3:1 HS PREDLAK W/W 3 diely MOBIHEL 3:1 HS PREDLAK W/W
: objemu: 1 diel MOBIHEL 2K TUZIDLO 700 1 diel MOBIHEL 2K TUZIDLO 700
) | Zmieavaci pomer - podia 100 g MOBIHEL 3:1 HS PREDLAK W/W 100 g MOBIHEL 3:1 HS PREDLAK W/W
@ hmotnosti:: 23 g MOBIHEL 2K TUZIDLO 700 23 g MOBIHEL 2K TUZIDLO 700
Doba spracovatePnosti zmesi | min 1h min 1 h
pri 200C:
@@
T —1 ) | Viskozita (RFU): 15-17s BEZ RIEDENIA
U 5| | DIN 53211 ®4 mm/20°C
MOBIHEL 2K RIEDIDLO 2100 (10%)
Aplikacia striekacou pistofou: | 1.2-1.4 mm 12-14mm
=2 2-2.5 bar 2-25 bar
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MOBIHEL

5 Pocet vrstiev: 1-2 vrstvy 2-3 vrstva
>
Hrubka filmu: 30-40 pm 60 - 100 ym
Odvetranie: 5 - 10 min/20° medzi vrstvami 5-10 min/20° medzi vrstvami
(T ZI 2 20 - 30 pred nanesenim MOBIHEL solvent-based | 10 - 15 min./20°C pred schnutim v peci
Lo vrchného nateru

30 minat pred nanesenim MOBIHEL HYDRO Base

POZNAMKA:
POZNAMKA: Predlak ma trochu vy3si lesk ako ostatné predlaky z programu MOBIHEL, preto medzi jednotlivymi vrstvami netreba ¢akat, kym zmatnie!
Doba schnutia pri 20°C: V pripade, ze od nanesenia predlaku uplynulo viac | 3-4h
ako 5 hodin, treba ho pred nanesenim krycieho
nateru jemne obrusit jemnou sivou brisnou sietkou
Doba schnutia pri 60°C: / 30 min
m "Doba schnutia / 15-20
ﬁ (infracervené kratkovinné): Vzdialenost of objektu: 70 - 80 cm
e Brusenie nasucho: / P360 - P600
E Brusenie namokry: / P600 - P1200
=
n
& Skladovatelnost’ 18 mesiacov
oo e
D

2004/42/11 B(c) (540) 540

Limitna hodnota VOC (prchavé organické zluceniny) platna v EU pre tento druh produktu (kategéria Il B (c)) vo forme, ktora je vhodna pre aplikéciu, je
540 g/I. VOC tohto produktu, pripraveného na poutzitie, je 540 g/l.

Materialy 2K reaguju s vihkostou; dbajte na to, aby vSetky nadoby a pomdcky boli absolttne Cisté. Pri aplikécii by relativna vinkost prostredia nemala
prekrocit 80 %.

LEN NA PROFESIONALNE POUZITIE - Pozrite kartu bezpe&nostnych tidajov

Ihned po pouziti tuzidla zatvorte balenie, pretoze produkt reaguje so vzdusnou vihkostou a moze spdsobit chyby produktu.

Udaje sa mozu lisit za roznych podmienok.

Akakolvek ¢ast tychto informacii sa moZe kedykolvek zmenit bez predchadzajiceho upozornenia.

Informéacie boli odvodené z dihorocnych skusenosti v spolupraci s vyvojovymi a technickymi sluzbami a su vlastnictvom spolo¢nosti HELIOS Refinish.
Garantujeme, Ze kvalita prace vykonanej podfa nasich pokynov prinesie vysledky, pricom vylu€ujeme akikolvek zodpovednost, ak boli pouzité nejaké
iné vyrobky alebo ak iné faktory ovplyvnili koneény vzhlad.

Najnovsia verzia TDS nahradza vSetky predchadzajice verzie. NajnovSiu verziu mdZzete ziskat od vSeobecného distributora vo Vasej krajine.
Pouzivatel tohto produktu by mal tento vyrobok pouzivat v stlade so zakonmi a predpismi o bezpecnosti pri praci a nakladani s odpadom.

2024-21 (01.08.2024)

KANSAI HELIOS Slovenija d.o.0., Kolicevo 65, 1230 DomZale Slovenia
T: +386 1722 40 00, E: office@helios-refinish.com, www.helios-refinish.com

I @ HELIOS REFINS



